Jahrgang 1900, ]
Heft 30. 24. Juli 1900.

Berechnung der Atomgewichte. — Patentbericht.

749

dass auf der von Boguslav Brauner im Jahre
1888 vorgeschlagenen Grundlage O =16 gegen-
wirtig eine FEinigung nicht zu Stande kommen
dirfte. Mehren sich doch von Tage zu Tage die
Stimmen, welche schwere Bedenken gegen das Ver-
lassen der Wasserstoffeinheit geltend machen (vgl.
Lassar-Cohn, Uber das Ungeeignete der neuer-
dings fir die Berechnung der Atomgewichte vor-
geschlagenen Grundzahl 16,000; Hamburg, Leo-
pold Voss, 1900. — Bolm, Uber die neue Atom-
gewichtstabelle, Chemiker-Zeitung 1900, No. 47,
S. 495). Sollen zwingende Griinde zu einer Ande-
rung der Grundlage unserer Atomgewichte nothigen,
so wirde man wohl besser von einem bequem
wiigbaren Elemente ausgehen, welches, wie z. B.
das Silber oder das Jod, durch die Schirfe seiner
Reactionen bei zahlreichen analytischen Operationen
bereits als praktischer Ausgangspunkt dient.

Unseres Erachtens liegen aber solche zwin-
genden Griinde fir eine Anderung nicht vor (vgl.
Zeitschrift fir angewandte Chemie 1899, S. 424,
570, 648, 980—990; daselbst 1900, S. 376, 463).
Das Verhiiltniss von Wasserstoff zu Sauerstoff ist
durch die Bemthungen von Keiser, Scott,
Rayleigh, Cooke, Richards, Noyes, Ditt-
mar, Henderson, Leduc, Morley, Thomsen,
Berthelot mit einer Genauigkeit festgestellt worden,
welche fur alle praktischen Zwecke vollkommen
geniigt.

Dic Zeit fir eine unverinderliche Atomge-
wichtstabelle ist noch nicht gekommen; jedes neue
Jahr bringt jetzt Correcturen in den Atomge-
wichten der selteneren Elemente, gleichviel auf
welche Einheit oder Nichteinheit man die Werthe
bezieht.

Fir den Lehrer erscheint Einfachheit und
Durchsichtigkeit der Grundlage besonders geboten;
der Unterricht darf keine Schidigung erleiden,
in den lichtvollen Aufbau des Volumgesetzes, der
Werthigkeitslehre soll kein Schatten von Unklar-
heit eindringen. Die Riicksicht anf das Verstindniss
der werdenden Chemiker wird uns daher unter
allen Umstinden nothigen, beim Unterricht und

in unseren Lehrbiichern an den Dalton’schen
Zahlen festzubalten (vgl. Seubert, Berichte der
deutschen chemischen Gesellschaft 1898, XXXI,
2776; Landolt, daselbst 8. 2767; auch Herr
Prof. F. W. Clarke, der verdienstvolle Bearbeiter
der alljahrlich von der Amerikanischen che-
mischen Gesellschaft herausgegebenen Atom-
gewichtstabellen, ermichtigt uns, zu erklaren, dass
er die Beibehaltung der Wasserstoffeinheit empfiehlt).
Wollte man nun in der Praxis mit Zahlen rechnen,
die sich far den Unterricht nicht eignen, so wiirde
Zwiespalt und Verwirrung die nothwendige Folge
sein, statt der von uns Allen erstrebten Einigkeit.

Die Atomgewichtscommission der Deutschen
Chemischen Gesellschaft beabsichtigt zwar
bei Veroffentlichung der eingelaufenen Gutachten
allen Mitgliedern der Gesellschaft Gelegenheit zu
geben, sich zur Frage der Atomgewichtseinheit zu
dussern. Allgemeine Aufforderungen dieser Art
finden jedoch meist nicht die wiinschenswerthe
Beachtung; wir halten es aber fir ganz besonders
wichtig, dass die Lehrer der Chemie an den deut-
schen Universititen uud technischen Hochschulen
in dieser Angelegenheit Stellung nehmen. Wir
erlauben uns daher, Thnen folgende Fragen vor-
zulegen:

1. Soll die Wasserstoffeinheit als Grundlage zur
Berechnung der Atomgewichte beibehalten,
werden?

2. Sollen die Atomgewichte gleichmissig mit
je 2 Decimalen angegeben werden, wobei
die unsicheren Stellen durch den Druck zu
kennzeichnen sind?

8. Soll die internationale Atomgewichtscom-
mission auf dieser Grundlage die fortlaufende
Bearbeitung der Atomgewichtstabelle veran-
lassen?

Wir ersuchen Sie, hochverehrter College, sich
zu diesen Fragen zu dnssern und Thre gitige Ant-
wort thunlichst bald an Herrn Prof. J. Volhard
(Halle a. 3., Mihlpforte 1) gelangen zu lassen.

J. Bredt. H. Erdmann. Ferd. Fischer.

J. Volhard. Cl. Winkler. J. Wislicenus.©
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Klasse 10: Brennstoffe, Verkohlung,
Verkokung, Brikettfabrikation.

Koksofen. (No. 111 910. Vom 18, November
1898 ab. Poetter & Co. in Dortmund.)
Die zweckmissige Beheizung von Koksofen mit
Nebenproductengewinnung ist die von oben, weil
dadurch die allerkiirzesten Wege des Heizgases in
den Winden erreicht werden. Jedoch fielen die
bisherigen Versuche mit der Beheizung von oben
ungiinstig aus, da bei simmtlichen Constructionen
eine ﬂberhitzung des oberen Ofentheiles, des Gas-
raumes, eintrat, wodurch sowohl die Nebenproducte
zerstort, wie der Heiz- und Leuchtwerth des Gases
verringert wurde. Bei der vorliegenden Construction
(Fig. 1 u. 2) ist der Beginn der Verbrennung unter
die Hbhe der Kohlenfillung verlegt, wodurch diese
Ubelstande vermieden werden. Die Diisensteine a,
durch die das Gas den Wanden zugefithrt wird,

durchdringen die Abdeckungen der Winde derart,
dass an den Seiten derselben Luftschlitze b ent-
stehen, durch die dem Gase die Verbrennungsluft
zugeleitet wird, und zwar zur besseren Mischung
am zweckmissigsten unter spitzen Winkeln. Eine
Vereinigung von Gas und Luft findet somit erst
unterhalb der Diisensteine @ statt. Die Anzahl
der Brenner ist eine unbeschrinkte, die Beheizung
der Ofenwinde ist infolge dessen eine Husserst
gleichmissige, was schnellere Garungszeit und
grossere Haltbarkeit der Ofen zur Folge hat. Eine
Bedienung der einzelnen Brenner ist unnéthig,
weil das Gasvertheilungsrolr ¢ als Reservoir aus-
gebildet ist und dadurch an alle Diisen die gleichen
Mengen Gas abgiebt. Eine stirkere oder schwichere
Beheizung des einen oder anderen Ofenkopfes wird
durch Offnen oder Schliessen der Hahne d erreicht.

Patentanspriiche: 1. Ein Koksofen, bei dem
| die oberhalb der Ofen sich erstreckenden Luft-
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canile und die Abdeckungen der Ofenwinde von
den Diisensteinen (@) so durchdrungen werden,
dass Canile (b) an den Seiten derselben entstehen,
durch welche dem aus dem Diisensteine strémenden
Heizgase die Verbrennungsluft in der Weise zu-
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Fig. 1.

geleitet wird, dass der Beginn der Verbrennung
erst unterhalb der Hohe der Ofenbeschickung ein-
geleitet wird. 2. Ein Koksofen nach Anspruch 1,
dahin erginzt, dass die Einfthrung des Gases in
die Gasvertheilungsrohre (c) von beiden Seiten aus
erfolgt, so dass sich durch Offnen oder Schliessen
von Hiahnen (d) eine stirkere oder schwichere
Beheizung des einen oder anderen Ofenkopfes er-
zielen lésst.

Klasse 12: Chemische Verfahren und
Apparate.

Trennung von m- und p-Kresol. (No.112545-
Vom 6. August 1899 ab. Dr. F. Raschig
in Ludwigshafen a. Rh.)

Bekanntlich kommen im Steinkohlentheer und

daher auch in dem Phenolgemische, welches aus

ihm hergestellt wird, alle drei Kresole vor. Es
gelingt nun wohl, durch oft wiederholte fractionirte

Destillation das o-Kresol, welches bei 1889 siedet,

vom m-Kresol und p-Kresol, deren Siedepunkt bei

2000 liegt, zu trennen. Man gelangt so zu einem

Kresolgemische, das aus ungefihr 60 Proc. m-Kresol

und 40 Proc. p-Kresol besteht. Aber ein Verfahren,

auch das p-Kresol vom m-Kresol zu trennen, war
bisher unicht bekannt. Diese Trennung von p- und
m-Kresol bietet aber ein wesentliches technisches

Interesse. Beispielsweise ist das als Ersatz fir

Pikrinsaure gebrauchte Trinitrokresol ausschliesslich

ein Abkémmling des m-Kresols; bei der Nitrirung

des Gemisches von m- und p-Kresol verschwindet
letzteres, indem es vollstindig oxydirt wird, was
natiirlich einen grossen Aufwand von Salpetersiure
erfordert. Das nachstehend beschriebene Tren-
nungsverfahren beruht darauf, dass die m-Kresol-
sulfosiure in Schwefelsiure sehr leicht léslich
ist, wihrend p-Kresolsulfossure wie auch ihr Na-
triumsalz darin schwer loslich sind. Das tech-
nische Gemisch von m- und p-Kresol wird mit
einer grosseren Menge concentrirter oder rauchender

Schwefelsiure, als zur Umwandlung der Kresole in

ihre Sulfosiuren erforderlich ist, so lange erhitzt,

bis die Bildung der Sulfosiuren erfolgt ist. So-
dann lidsst man das Reactionsproduct stehen, bis
die p-Kresolsulfoséiure auskrystallisirt ist, und trennt

die Krystalle von der Mutterlauge. Die Krystalle
der p-Kresolsulfosaure scheiden sich besonders
schnell und schéon ab, wenn nach der Sulfurirung

eine geringe Menge Wasser in das Gemisch
gegeben wird. XTs kommt dann ein Hydrat
g
ot
DI
Fig. 2.
der p-Kresolsulfosiure zur Abscheidung. Da, wie

vorstehend angegeben, auch das Natriumsalz der
p-Kresolsulfosdure in Schwefelsiure unléslich ist,
s0 kann man auch nach erfolgter Umwandlung der
beiden Kresole in ihre Sulfosiuren durch Zusatz
von Natriumsulfat oder anderen leicht laslichen
Natriumverbindungen, wie das Acetat, Carbonat
oder Chlorid, die p-Kresolsulfosiure in ihr Natrium-
salz umwandeln, das dann ebenfalls auskrystallisirt.
Aus den Sulfosturen gelangt man durch Abspal-
tung der Sulfogruppen in iblicher Weise mittels
iiberhitzten Wasserdampfes wieder zu den Kresolen.

Patentanspriche: 1. Verfahren zur Trennung
von m- und p-Kresol, darin bestehend, dass man
das Kresolgemisch mit mindestens dem gleichen
Gewichte ranchender oder dem 11/,fachen Gewichte
concentrirter Schwefelsdure sulfurirt, die auskry-
stallisirende Sulfosiure des p-Kresols abscheidet
und die getrennten Sulfosiuren durch dberhitzten
Wasserdampf zerlegt. 2. Abinderung des durch
Anspruch 1 geschiitzten Verfahrens, darin bestehend,
dass man aus dem Sulfurirungsgemische durch
Zusatz einer geniigenden Menge einer Natriumsalz-
losung die Sulfosiure des p-Kresols in Form ihres
Natriumsalzes abscheidet.

Darstellung von Aminophenyltartronsguren.
(No.112174. Vom 26. Marz 1899 ab, C. F.
Boehringer & S6hne in Waldhof b.
Mannheim.)

Die Phenyltartronsdure Cg Hy . C (0 H):(C 0, H),

oder Substitutionsproducte derselben sind bis jetat

nicht bekannt. Das nachstehend beschriebene

Verfahren erméglicht es leicht, die p-Aminophenyl-

tartronsgure NH,.Cy;H,.C (OH): (CO,H), und

eine Reihe von Substitutionsproducten derselben
darzustellen. Als Ausgangsmaterial hierzu dienen
die Condensationsproducte von Alloxan mit aro-
matischen Basen, welche zuerst von Pelizzari
dargestellt und beschrieben wurden. Wohl charak-
terisirte Producte kénnen leicht gewonnen werden,
wenn man die Einwirkueg von Alkali auf die

Additionsproducte von Alloxan mit aromatischen

Basen in der Hitze vornimmt. Hierbei wird

einerseits Kohlenséiure und Ammouniak abgespalten

durch die vollstindige Verseifung des vom Alloxan-
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moleciile herriihrenden Harnstoffrestes, wihrend chlorphenyltartronsiure aus Anilinalloxan, Methyl-

andererseits Alkalisalze von Dicarbonsiuren er-
halten werden, indem der im Alloxankern gebunden
gewesene Mesoxalsiurerest nunmehr mit dem Benzol-
kerne der Base in Bindung bleibt. Diese Dicarbon-
siuren erwiesen sich durch ihre Eigenschaften als
die bis jetzt unbekannten, von Pelizzari ver-
gebens gesuchten Aminophenyltartronsiuren. Unter-
wirft man z. B. das Anilalloxan C,; HyN; O, der
Einwirkung von Alkali in der Hitze, so zerfillt
es in Ammoniak, Kohlensiure bez. Carbonat und
das Dialkalisalz der p-Aminophenyltartronsiure nach
der Gleichung:
CiyHyN; O, + 4 KOH =

NH, . C, H, . C (OH): (COOK), 4 2NH; + K, CO,.

Durch diese neuen Spaltungsproducte ist der
sichere Beweis erbracht, dass die von Pelizzari
dargestellten Additionsproducte aus Alloxan und
aromatischen Aminen als Aminophenyltartronyl-
ureide zu betrachten sind und der allgemeinen
Formel:

CO — NH
/ |
NR,.X.COH €O
AN |
CO — NH

entsprechen, wobei NR,X das um ein Wasserstoff-
atom &rmere Molecil einer in Parastellung zur
Aminogruppe nicht substituirten aromatischen Base
bedeutet. Man hat somit im Alloxan ein Mittel
an der Hand, um den so reactionsfihigen Mesoxal-
siure- bez. Tartronsiurerest

COOH
7
COH
N
COOH

in das Benzolmoleciil einzufithren. Die Aminophenyl-
tartronsiuren besitzen keine scharfen Schmelz-
punkte; beim Erhitzen farben sie sich zunichst gelb
und zersetzen sich dann bei gesteigerter Temperatur
und starkem Aufschiumen. Charakteristisch ist
ihr Verhalten gegen ammoniakalische Silberlgsung,
welche sie in der Hitze unter Abscheidung eines
Silberspiegels reduciren. Die Siiuren sollen als
Ausgangsmaterialien zur Darstellung von chemisch-
pharmacentischen Producten verwendet werden.
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Dar-
stellung von Aminophenyltartronssuren, darin be-
stehend, dass man aus den durch Addition von
Alloxan an den Kern von aromatischen Basen
entstandenen Verbindungen den Harnstoffrest durch
Erhitzen mit Alkali abspaltet. 2. Anwendung des
unter Anspruch 1 gekennzeichneten Verfahrens zur
Darstellung von p-Aminophenyltartronsiure, p-
Methylaminophenyltartronsiure, p-Dimethylamino-
phenyltartronsiure,p-Athylaminophenyltartronsiure,
p-Diithylaminophenyltartronsiure, p- -Amino-m-to-
luyltartronsaure, p-Athylamino-m-toluyltartronsiure,
p-Amino-m-methoxyphenyltartronsiure, p-Methyl-
amino-m-metoxyphenyltartronsdure, p-Amino-m-
athoxyphenyltartronsiure, p-Benzylaminophenyltar-
tronsiure, p-Athylbenzylaminophenyltartronsiure,
p-Phenylaminophenyltartronsiure, p-Iminodiphenyl-
tartronsaure, p-Athylendiaminodiphenyltartronsaure,
P -Amino-o-chlorphenyltartronsiure, p-Dimethyl-
amino-o-chlorphenyltartronsaure, p-Diathylamino-o-

anilinalloxan, Dimethylanilinalloxan, Athylanilin-
alloxan, Dlathylanllmalloxan o-Toluidinalloxan,
Athyl-o-toluidinalloxan, o-Anisidinalloxan, Methvlo
o-anisidinalloxan, o Phenetldlnalloxan, Benzylani-
linalloxan, Athylbenzyla.mhnalloxan, Diphenylamin-
alloxan, Diphenylamindialloxan, Athylendiphenyl-
diamindialloxan , m-Chloranilinalloxan, m-Chlordi-
methylanilinalloxan, m-Chlordiathylanilinalloxan.

Klasse 22: Farbstoffe, Firnisse, Lacke.

Darstellung beizenfirbender Azofarbstoffe
aus Pikraminsidure. (No. 112 819, Vom
b. Miarz 1898 ab. Actiengesellschaft fiir
Anilin-Fabrikation in Berlin.)
Durch Combination von m-Toluylendiamin oder
m-Phenylendiamin mit der diazotirten Pikramin-
sdure entstehen Ausserst werthvolle Farbstoffe,
welche auf chromgebeizter Wolle braune Nilancen
von grosser Intensitét und ausserordentlicher Licht-
und Waschechtheit erzeugen. Es sind diese Farb-
stoffe die ersten beizenfirbenden braunen Mono-
azofarbstoffe aus Benzolderivaten, mit welchen
gleiche hervorragende technische Wirkungen erzielt
werden, wie sie sich friher nur mit Anthracen-

-abkommlingen (z. B. Anthracenbraun) erreichen

liessen.

Fatentanspruch: Verfahren zur Darstellung
beizenfirbender Azofarbstoffe durch Combination
von diazotirter Pikraminsiure mit m-Toluylen- bez.
m-Phenylendiamin.

Darstellung von Farbstoffen der Anthracen-
reihe. (No. 113 011. Vom 17. October 1899
ab. Badische Anilin- und Sodafabrik
in Ludwigshafen a. Rh.)

Durch Nitriren von Anthrachinonmonosulfosiure

in Balpeterschwefelsiure entstehen zwei isomere

Mononitroanthrachinonmonosulfosiuren, welche sich

u. a. durch ihre Loslichkeit unterscheiden. Die

schwer 16sliche wurde mit a, die leicht ldsliche

mit 3 bezeichnet (Claus). Es wurde nun ge-
funden, dass diese beiden Mononitroanthrachinon-
sulfosduren befihigt sind, beim Erhitzen mit aro-
matischen Aminen unter Bildung von Farbstoff-
sulfosiuren zu reagiren. Aller Wahrscheinlichkeit
nach tritt an Stelle der Nitrogruppe der betreffende

Alphylaminrest, so dass die neuen Farbstoffe als

M onoalphylmonoamidoanthrachinonmonosulfosiuren

aufzufassen waren. Sie firben sowohl chromge-

beizte als ungebeizte Wolle in rothen, violetten
und braunen Toénen. Ihre Darstellung geschieht

im Allgemeinen durch Erhitzen der betreffenden

Nitrosulfosfiure mit dem aromatischen Amin auf

den Siedepunkt des letzteren; die Farbstoffbildung

giebt sich durch die Fiarbung der Schmelze zu
erkennen.

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung
von wasserloslichen rothen, violetten und braunen
Farbstoffen der Anthracenreihe, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mononitroanthrachinonmonosulfo-
siuren mit aromatischen Aminen condensirt worden.



752

Patentbericht.

T Zeitsehrift fiir
Langewandte Chemie,

Klasse 80: Thonwaaren-, Stein-, Cement-
industrie.

Getheilter drehbarer Ofen zum Brennen
von Cement. (No. 111417. Vom 19. No-
vember 1898 ab. W. J.E. Koch in Hamburg.)

Die bisherigen Methoden zum Brennen von Port-

landcement und dergl. in Schachtéfen leiden an

dem Ubelstande, dass die Rohmasse stets gehérig
vorgearbeitet werden muss, um einen einigermaassen

mit einer Muffe ¢! das obere Ende des auf Rollen
b laufenden Untertheiles B. Das obere Ende von
(' dreht sich in einer entsprechenden Aussparung
des Schornsteinmauerwerks D. Angetrieben werden
beide, mit hochfeuerbestindiger Masse, wie Chamotte
oder dergl, ausgefiitterten Ofentheile B und C
durch geeignete Vorgelege £ und F. Durch das
Schornsteinmauerwerk D ist von aussen eine Schiitt-
rinne G hindurchgefiihrt, welche in das obere Ende
des Ofentheiles C einmiindet. Ein unterhalb der

Fig. 3.

stetigen Betrieb zu sichern. Diesem Ubelstande
helfen die rotirenden Ofen ab, unter welchen sich
der vorliegende dadurch auszeichnet, dass er ge-
theilt ist und jeder Theil mit besonderer Ge-
schwindigkeit rotirt. Die in nassem Zustande in
den Ofen eingefiihrte Rohmasse wird in dem hgher
gelegenen Theile einem Glih- oder Vorbrenn-
process bei Rothglithhitze und in dem tiefer ge-
legenen Theile dem eigentlichen Sinter- oder Brenn-
process bei Weissgluth unterworfen. Dieses wird
dadurch erreicht, dass die am tiefgelegenen Ende
eintretenden Heizgase der herabgleitenden Cement-
masse entgegen durch den Ofen geleitet, gleich-
zeitig aber und besonders bei ihrem Eintritt von der
angehiuften Masse zuriickgehalten werden und ihre
Heizkraft hier ungeschwicht zur Wirkung bringen.
Der Ofen (Fig. 3) besteht aus der TIeunerkammer
A, dem Untertheile B, dem Obertheile € und dem
Schornstein D. Die aus hochgradig feuerbestin-
diger Masse hergestellte Feuerkammer A dient zur
Entflammung des durch ein Geblise eingefiilrten
staubférmigen oder flissigen DBrennstoffes und
schliesst sich an den in geneigter Lage drehbaren
Ofentheil B unmittelbar an, indem sie denselben
mit einer muffenartigen Erweiterung ¢ umschliesst.
Der auf Rollen ¢ in der Achsenrichtung von B
ebenfalls geneigt gelagerte Obertheil € umgreift

Schitttrinne in dem Schornstein gebildeter Hohl-
ranm d dient als Staubfinger. Die Ofentheile B
und C drehen sich langsam. Praktische Versuche
haben ergeben, dass bei einer Umdrehung des Unter-
theiles B der Obertheil C etwa zwei Umdrehungen
machen sollte. Die tber die Schittrinne G in
den Ofentheil C in nassem Zustande eingefiihrte
Rohmasse wird bei der Drehung zunéchst getrocknet,
aldann innig gemischt und zerkleinert und nach
und nach auf Rothgluth (etwa 10009) gebracht.
In diesem Zustande gelangt die Cementmasse in
den langsamer sich drehenden Ofentheil B und
fullt denselben in entsprechend grosserem Maasse
an. Die der Vorlage 4 entstromenden Heizgase
treffen auf die in dem Untertheil B angehiufte
Rohmasse und erhitzen dieselbe bis zur Weissgluth
(15600 bis 16009. Am unteren Ende des Ofen-
theiles B befindet sich die hdchste Temperatur,
bei welcher der Sinter- oder Brennprocess bez.
Schmelzprocess sich dauernd vollzieht. Das fertig
gebrannte Gut fillt durch eine in der Vorlage 4
vorgesehenc Offnung aus dem Ofen heraus.

Patentanspruch: Getheilter drehbarer Ofen
zum Brennen von Cement, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sinterraum (B) zwecks Anstauens und
anhaltender Brennens der Rohmasse langsamer als
der Vorwérmraum (C) gedreht wird.

Wirthschaftlich-gewerblicher Theil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
Rundschau.

Berlin. Durch Proclamation vom 13. d. Mts.
Lat der Prisident der Vereinigten Staaten
diejenigen Zollermissigungen, welche er an
Frankreich, Italien und Portugal gewahrt hat, mit
alleiniger Ausnahme der fir portugiesische Schaum-
weine zugestandenen und auch von Frankreich
und Italien nicht erlangten Verginstigung, auf die

Einfubr aus Deutschland fir anwendbar er-
klart, wogegen deutscherseits auf die amerikanische
Einfuhr wie bisher der aus den Vertrigen mit
Osterreich-Ungarn, Ttalien, Belgien, Ruminien,
Russland, Serbien und der Schweiz sich ergebende
Conventionaltarif angewendet werden wird. Durch

dieses Handelsabkommen zwischen Deutschland
und den Vereinigten Staaten diirfte eine Grund-
lage zu weiterer wirthschaftlicher Anniherung

gewonnen sein. S.



